INSTRUCCIONES DE PURGA CON ASACLEAN para LIMPIEZA PREVIA AL
MANTENIMIENTO y EXTRACCION DEL TORNILLO - EXTRUSION

=

Retire del barril tanta resina como sea posible extruyendo el material del sistema.

2. Purgue siguiendo las “INSTRUCCIONES DE PURGA CON GRADO MECANICO ASACLEAN
ESTANDAR para EXTRUSION”.

A. Para limpiar solamente el tornillo y el barril, use ASACLEAN EX para lograr la maxima
eliminacion de depdsitos. No debe pasarse un grado de ASACLEAN con relleno con vidrio
(EX, PX2y Grado NF) por dados pulidos. Contéctese con el Servicio Técnico para conocer los
procedimientos para pasar un grado de ASACLEAN con relleno a través de dados con
distancias estrechas.

B. Para limpiar extrusores con un dado acoplado, use un grado de ASACLEAN sin relleno para
purgar toda la resina del tornillo, el barril y el dado. Después de retirar el dado, limpie de
nuevo el barril, esta vez con ASACLEAN EX. Un grado de ASACLEAN no relleno con
vidrio puede usarse para limpiar el tornillo y el barril, pero puede no ser tan efectivo para
eliminar depdsitos persistentes.

3. Paraextraer con mas facilidad el tornillo y obtener un maximo efecto de limpieza, el tornillo y el
barril se deben purgar con una temperatura de fusion de 220-300°C (430-570°F). Para resinas de
baja temperatura, purgue con ASACLEAN E o SL, a continuacion aumente la temperatura a 240-
260°C (465-500°F), y proceda con los pasos siguientes.

4. Después de que las purgas de ASACLEAN aparezcan limpias, extruya de la méquina el
ASACLEAN restante.

5. Apague las resistencias. Si extrae el tornillo con ASACLEAN EX, es importante que primero
purgue con resina de produccion o un grado ASACLEAN no relleno con vidrio.

6.  Espere hasta que las temperaturas en el barril bajen a 220- 240°C, (430-460°F), después purgue
con ASACLEAN EX. Vacie el barril de ASACLEAN EX y extraiga el tornillo. Unas temperaturas
de fusion fuera de este rango daran como resultado que tenga que aplicarse mas esfuerzo para
extraer el tornillo.

7.  Paragrados de ASACLEAN no rellenos, la temperatura 6ptima para extraer el tornillo es de 195-
205°C (380-400°F).

8.  Continte siguiendo el procedimiento detallado aprobado.

Observe practicas de seguridad pertinentes y use equipo de proteccion personal adecuado.
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